KARNAG LANKTATNING/RORTATNING.
Monteringsanvisning

Lanktatningen &r i forsta hand en tatning och darfor skall ett tungt ror pallas upp/stottas med hjalp
av en s.k. glidsko eller med ett rérunderlagg i lamplig dimension s att réret hamnar mitt i centrum.

Lankarna ar tillverkade i ett gummimaterial som ar godkant for dricksvatten. De &r oljebestandiga.
Skruvar, brickor och muttrar finns i tva kvaliteter; VA = rostfritt enligt 1.4571 samt SV = galvade,
gulforzinkad stalkvalitet. De rostfria skruvarna ar belagda med “teflon” for att de inte skall skéra, de
far darfor inte skruvas flera ganger da skarning kan intréffa.

Innan borrning och montering; kontrollera att konstruktionen tal de krafter som lanktatningen
astadkommer. Géller speciellt vid brunnar dér halet kommer nara brunnens ytterkant.
Tillvagagangssatt

1.

10.

11.

12.

13.

14.

Ganga loss insexskruven helt fran tryckplattan/muttern och ta bort stal- och plastplattorna fran
lankens andar. Ofta levereras lankarna ihopsatta i langder om 10 st beroende pa lanktyp. Skruva
ihop alla lankar till en Iang kedja sa att de passar till spalten runt roret.

Placera kedjan av lankar runt roret och lagg ihop de tva dndarna sa att halen kommer i linje.
Placera tryckplattorna pa bagge sidorna om ldnkarna,séatt i insexskruven och skruva samman till
en ring.

De storre modellerna har en fyrkantmutter som skall placeras mellan vridstoppen pa tryckplattan
sd att muttern inte kan vridas under atdragning.

Skjut in ringen sa langt att hela tryckplattan kommer in i spalten sa att den inte kan vridas nar
insexskruvarna skall dras at de forsta 2-3 varven .

Kontrollera att insexskruvarna kan dras at och att fyrkantmuttern inte roterar samt att alla
tryckplattor ligger an "rétt" runt hela ringen.

Nu kan hela ringen skjutas in till ratt Iage. Tank pa att plats maste finnas for att kunna dra
skruvarna.

VIKTIGT! Skruvarna skall dras at lite i taget, s att alla lankarna dras/komprimeras lika mycket.
Drag varje skruv 3-5 varv,arbeta hela varvet runt,var efter varv tills gummilénkarna ligger an runt
hela spalten och till dess att gummielementen tydligt har pressats samman sa att de ligger emot
det (borrade) halet. Fortsétt tills gummit har pressats ut till minst i plan med tryckplattan. Det &r
ingen risk att "overdra" bultarna.

En korrekt atdragen lanktéatning ar helt symmetrisk och har a/ samma avstand mellan alla
tryckplattor, b/ samma kompression pa samtliga lankar, samma hojd pa det pressade gummi-
materialet och att alla skruvar &r dragna lika manga varv.

VIKTIGT! Eftersom gummi ar elastiskt maste efterdragning goras. Vanta min 2 timmar och
efterdrag alla bultar till samma moment som tidigare. Vanta ytterligare 2 timmar och gor en
efterdragning till. Gummi "satter sig" efter tryck och maste efterdras.

Vid dragning av gummilénkarna expanderar gummit forst mot mediardret och skyddsroret och
darefter expanderar det inat/utat (axiellt) samt runt spalten.

Om roret/halet ar vertikalt, lossa aldrig bultarna utan att de ar forankrade, annars kan de "ramla
ner".

For alla lankar stérre &n DG500 eller lankar med grévre bultar &n M12, maste ett kraftigt
sparrskaft anvéndas med minst 50 cm havarm.

Vid ojamnt gap mellan rér/hal ( ex ovala rér/hal ) borja alltid att dra de lankar som sitter dar
spalten ar som smalast sa att trycket 6verfors till de 6vriga lankarna och sa att réret tvingas mot
centrum.

Om lanktatningen av nagon anledning maste tas bort — lossa alla insexskruvarna sa att gummi
elementen inte ar ssmmanpressade. Ihoppressade lankar mer &n nagon timme blir skadade.
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